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合金材质轮毂多少钱
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低压铸造轮毂：低压铸造是将铸型放在一个密闭的炉子上面，型腔的下面用一个管(叫升液
管)和炉膛里的金属液相通。如果在炉膛中金属液面上加入带压力的空气，金属液会从升液管中流
入型腔。待金属液凝固以后，将炉膛中的压缩空气释放，未凝固的金属从升液管中流回到炉中。
控制流入炉膛空气的压力、速度,就可以控制金属流入型腔中的速度和压力，并能让金属在压力下
结晶凝固。这种工艺特点是铸件在压力下结晶，组织致密，机械性能好，金属利用率高。低压铸
造工艺目前在中国大陆已经相当成熟，适合少人化生产管理，已经被所有整车厂认可是当前中国
大陆铝合金轮毂制造业的主流工艺，产品主要销往OEM和海外零售市场。采用低压铸造工艺制造
的铝合金轮毂，由于轮辐是较后冷却凝固的，所以部分特殊造型轮毂的轮辐易出现缩松等质量问
题，而轮辆部分由于较早结晶则强度较好。轮毂铸造工艺中分为三种：重力铸造、低压铸造、旋
压铸造。合金材质轮毂多少钱

轮毂介绍说明：轮毂又叫轮圈。根据不同车型的特征和需求，轮毂表面处理工艺也会采取不
同的方式，大致可分为烤漆和电镀两种。普通车型的轮毂在外观上考虑的较少，散热性好是一项
基本要求，工艺上基本采用烤漆处理，即先喷涂然后电烤，成本比较经济而且颜色靓丽、保持时
间长久，即使车辆报废了，轮毂的颜色依旧不变。很多大众车型轮毂表面处理工艺都是烤漆。一
些时尚前卫、动感十足的彩色轮毂运用的也是烤漆技术。这类轮毂价格适中，规格齐全。电镀轮
毂又分电镀银、水电镀和纯电镀等类型。电镀银和水电镀轮毂虽然色泽鲜亮生动，但是保持时间
较短，所以价格相对便宜，为很多追求新鲜感的年轻人所喜欢。合金材质轮毂多少钱轮毂必要时
清洁干净后，可进行打蜡保养，使其保持光泽。

关于轮毂的知识有哪些？孔距，是指轮毂中间的固定螺栓间的直径，一般的轮毂大多孔位是
5 颗螺栓和 4颗螺栓，而螺栓的距离却也各有不同，所以我们经常可以听到 4×103 ，5×114.3，
5×112，这样的叫法。ET值，也叫做Offset，其实就是轮圈的偏距值，意即轮圈侧面的中心线与轮
轴 （Hub）之间的距离，单位为mm（ET40 即是40mm 的意思）。 ET 值越大，轮圈就会越缩进轮拱；
相反，越小的 ET 值轮圈就会越加超出轮拱。以轮毂宽度中心为参照，中心偏车辆外侧，为 “+
正”，中心偏车辆内侧为 ”-负”。轮毂偏距是轮毂很重要的一个装车参数，它决定了轮毂是否
会与轮眉，避震器、卡钳等车辆零部件发生剐蹭。

清洁修补轮毂的六个步骤：1、检查伤痕，如没有伤至轮毂内侧，可以简单地修补好，使用油
漆稀释液，擦拭伤痕周围，去除脏污;2、刮伤较深的部分很难去除脏污，这时可用牙签将它彻底
弄干净;3、为了防止误将无关的部分涂上油漆，较好仔细地将胶纸贴在伤痕的周围;4、整理好毛
笔尖，涂上修饰漆，漆干燥后稍稍收缩，较好涂得稍稍凸出一些;5、涂装后，待完全干燥大概需
要一周的时间。干燥后用耐水纸蘸上肥皂水涂抹，使表面平滑;6、用耐水纸擦过后，用混合剂擦
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出光亮，然后再打上蜡。不要盲目加大轮毂，车胎越扁，其厚度越薄，减震性能越差。

轮毂日常保养应该如何进行？需要注意什么？轮毂日常保养时的注意事项：1、当轮毂温度较
高时，应让其自然冷却后再进行清洁，千万不能用冷水来清洗；否则，会使铝合金轮毂受损，甚
至使制动盘变形而影响制动效果。另外，在高温时用清洁剂清洁铝台金轮毂，会使轮毂表面发生
化学反应，失去光泽，影响美观。2、当轮毂上沾有难清理的柏油时，如果一般的清洁剂无济于事，
可用刷子试着清理，但切勿使用过硬的刷子，尤其是铁刷子，以免损伤轮毂表面。轮毂挑要根据
实际用车环境，公路还是越野，去选择相应适合的轮毂。合金材质轮毂多少钱

轮毂的修复是需要专业化的设备耗材以及细心的、有经验的技术人员进行的。合金材质轮毂
多少钱

轮毂轻微刮痕可自行修补：第1步：对轮毂进行清理。我们可以使用油漆稀释液，擦拭伤痕周
围，去除脏污。刮伤较深的部分很难去除脏污，这时可用牙签将它彻底弄干净。在清理的时候，
为了防止误将无关的部分涂上油漆，较好仔细地将胶纸贴在伤痕的周围。第二步：车主整理好毛
笔尖，在往轮毂损坏的地方涂上修饰漆，然后漆干燥后，在涂得稍稍凸出一些，便于车主观察。
第三步：车主要等修饰漆完全干燥后，在用耐水纸蘸上肥皂水涂抹，使表面平滑。然后使用混合
剂擦出光亮，较后再打上蜡。第四步：车主若发现轮毂上有较深的伤痕，而且一定要观察金属面
是否露出，如果看不见金属面就不会生锈，可以专心地涂上修饰漆。用笔尖一点一点地点上去，
然后等漆完全干燥。如果发现露出金属了，那较好更换。合金材质轮毂多少钱

上海毂信汽车零部件有限公司专注技术创新和产品研发，发展规模团队不断壮大。公司目前
拥有较多的高技术人才，以不断增强企业重点竞争力，加快企业技术创新，实现稳健生产经营。
上海毂信汽车零部件有限公司主营业务涵盖轮毂，施压轮毂，锻造轮毂，定制轮毂，坚持“质量
保证、良好服务、顾客满意”的质量方针，赢得广大客户的支持和信赖。一直以来公司坚持以客
户为中心、轮毂，施压轮毂，锻造轮毂，定制轮毂市场为导向，重信誉，保质量，想客户之所想，
急用户之所急，全力以赴满足客户的一切需要。


